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《焊接 数字 化 手册 ”材料 的 焊接 》 采 纳 现行 的 国内 外 标准 ， 以 数据 
表 、 网 页 、 图 像 和 曲线 资源 的 形式 ， 将 材料 的 焊接 性 基础 、 钢 的 焊接 、 铁 
的 焊接 、 有 色 金 属 的 焊接 、 难 俗 金属 的 焊接 、 异 种 金属 的 焊接 ， 以 及 新 型 
材料 的 焊接 等 各 种 资料 、 技 术 标 准 数据 软件 化 ， 按 生产 的 需要 提供 母 材 性 
能 及 焊接 特点 、 焊 接 材 料 、 焊 接 工艺 、 缺 人 及 防治 ， 突 出 实践 性 、 准 确 性 
FRETE , 

本 数字 化 手册 是 各 个 工业 部 门 中 从 事 焊 接 科研 、 设 计 和 生产 的 工程 技 
术 人 员 的 必 备 工具 ， 也 可 供 教学 人 员 人 参考 使 用 。 
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《中 国 制 造 2025》 规 划 的 实施 ， 为 装备 制造 业 提 供 了 机 遇 和 挑战 。 为 促进 我 国 
制造 业 信 息 化 的 发 展 ， 满 足 数字 化 时 代 工 程 技术 人 员 的 需要 ， 我 们 在 机 械 工 业 出 版 
社 出 版 的 《焊接 手册 ”材料 的 焊接 》 的 基础 上 ， 开 发 出 版 了 《焊接 数字 化 手册 材 
料 的 焊接 》。 

本 数字 化 手册 具有 方便 快捷 的 资料 查询 功能 ， 可 按 目录 查询 、 索 引 查询 、 搜 索 
查询 、 数 据 表 查询 等 方式 ， 方便、 快速 地 查 到 所 需要 的 数据 ， 缩 短 了 查询 数据 所 需 
要 的 时 间 ， 提 高 了 工作 效率 。 

本 数字 化 手册 为 用 户 提 供 了 数据 表 、 曲 线 、 网 页 和 图 像 资 源 。 通 过 数据 表 资 源 ， 
用 户 能 够 完整 地 查看 到 数据 的 内 容 、 备 注 等 详细 信息 ， 并 可 进行 精确 查询 ， 将 所 需 
要 的 数据 以 单行 数据 的 形式 导出 ; 通过 曲线 资源 ， 用 户 可 以 在 计算 机 上 模拟 手工 对 
线 取 值 ， 利 用 优良 的 交互 性 ， 用 户 可 根据 需要 自行 设计 数据 表 、 公 式 和 曲线 资源 。 
在 数据 表 资 源 中 显示 的 物理 量 符 号 ， 请 用 户 参 照 “系统 显示 符号 对 照 表 ”中 的 说 明 。 

本 数字 化 手册 的 使 用 说 明基 于 Windows7 系统 编写 。 数 字 化 手册 在 不 同系 统 下 运 
行 时 ， 有 些 符 号 的 显示 不 尽 相 同 。 例 如 : 在 WindowsXP. 系统 下 展开 图标 为 国 ， 折 县 
图 标 为 日 ， 而 在 Windows? 系统 下 展开 图 标 为 上 ， 折 县 图 标 为 4。 又 如 : 在 Win- 
dowsXP RET, “~” “>” GERRA PERN “~” “>”, 而 在 Windows7 
ALT WR “~” “>”, 但 是 ， 以 上 这 些 并 不 影响 各 数据 资料 的 正常 查询 与 
显示 。 

目前 已 出 版 的 数字 化 手册 有 :《 中 外 金属 材料 牌号 和 化 学 成 分 对 照 数字 化 手册 》 
《金属 材料 规格 及 重量 数字 化 手册 》《 实 用 五 金 数 字 化 手册 》《 新 编 铸 造 技 术 数据 数 
字 化 手册 》《 实 用 紧 固 件数 字 化 手册 》《 实 用 金属 材料 数字 化 手册 》《 工 程 材 料 速 查 
数字 化 手册 》《 机 械 工 程 金属 材料 手册 (软件 版 )》《 世 界 钢 号 数字 化 手册 一 一 不 锈 
钢 耐 热 钢 和 特殊 合金 》《 世 界 钢 号 数字 化 手册 一 一 通用 钢铁 材料 》《 世 界 钢 号 数字 化 
手册 一 一 铸 钢 和 铸铁 》《 世界 钢 号 数字 化 手册 一 一 钢铁 焊接 材料 》《 世 界 钢 号 数字 化 
手册 一 一 机 械 和 工程 结构 用 钢 》《 焊 接 数字 化 手册 焊接 结构 》《 焊 接 数 字 化 手册 
焊接 方法 及 设备 》。 
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数字 化 手册 的 功能 将 进一步 完善 ， 内 容 也 将 及 时 更 新 ， 服 务 会 长 期 进行 。 对 于 
数字 化 手册 中 可 能 存在 的 错误 ， 敬 请 用 户 不 将 赐教 ， 帮 助 我 们 使 产品 不 断 升 级 ， 满 
足 用 户 需 要 。 

本 数字 化 手册 是 单机 版 ， 如 需 购买 网 络 版 请 与 我 们 联系 。 

客服 人 员 : 李 先 生 ; 办 公 电 话 : 010-88379769; QQ: 2822115232, 


机 电工 程 效 字 化 手册 编制 组 














系统 显示 符号 对 照 表 


系统 显示 符号 标准 符号 
Rm R, 
ReL Ra 
ReH R 
Rp0. 2, Rp0. 5 Rizs Raos 
Tb T, 


A, A5.65, A50mm, A, Ásis, Asonn: 


Al3mm, A11.3 Anas Ars 
7 Z 
KV, KV,, KU, KU, KV, KV,, KU, KU, 
aK, aKV, aKU Oy; @ky, QOku 
KIC Kic 


I, 1 脉 ,I 基 , IW, Im 


U U 
t, t0, t100, t8/5 t, to, lios lys 
CE CE 
Pem, K, dnt K, 
T, Tm Id, 
f T 
P 


名 称 


抗 拉 强度 
下 届 服 强度 
上 届 服 强度 
规定 塑性 延伸 强度 
抗 勇 强 度 


WERKE, KE 


Pr ri oct 
冲击 吸收 能 量 


冲击 志 度 
Hr RE 
电流 
电压 
时 间 
裂纹 敏感 性 指数 
温度 
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Pb P, 拉力 
v, vh Us n 速度 
n n 转速 
w w 质量 分 数 
p 体积 分 数 
E E 焊接 热 输入 
Kb K, 药 皮 重量 系数 
Alt Al, 总 钻 
Als Al, MRY TE 
Acl Ae, 钢 加 热 时 下 临界 点 温度 
lL,a,c l,L,a,c KE 
0 0 RA, HE 
h h 高 度 
R R 半径 
B, b B, b Ta E 
d, 6 d, $ 直径 
LO L, JUNI 
SO S, 原始 横断 面 面 积 
F, m F,m 系数 
n’ n’ 热效率 
KO (u) K, (u) PR ZA 
u u 变量 
yf y, 相对 效应 因子 
SCT538, SCTA454, SCTas, SCT4, 
Al, O,sf, Al, O,sp, ALO,;, ALO,, 
SiCw, SiCp, TiCp, SiC,, SiC,, TiC,, 


TME10, hO, h, TME;, ho, h 


>N 
S} 
EI 
ği 


示 符 号 对 照 表 











Tja 1 0 10:20 e T E E E 1 
Li sa ee e R I 1 
DOE uc PR 1 
ca c usiu-c TT 7 
ta -AAT EE a g 
i 11 
nn a a N O 12 
oic RAe T an aN esl eed usd 12 
六 13 
AME risa cE T EE a e l4 
E i-o EO RA 16 
LI mn 17 
第 子音: - 数 膏 化 手册 资源 的 便 甫 ee 18 
3-3. A TN RE 18 
Ren au T 
3 | 国 仿 次 汗 的 信用 S ESL Se 20 
SH a a E a a aia 21 
Aaa WAE oe E A 24 
"KE 1 S peor 24 
TUNE EUM 25 
UN c. 0 T E 26 


4.4 数据 表 查 询 e HH 27 
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第 5 FA 资源 自 定义 ———————— ——————— nm 29 
5.1 资源 自 定义 管理 ——————— ——— ——————— ÁÁ 29 
5.2 数据 表 资 源 E 定义 eT eg Te Á 30 


5.3 ”有 曲线 资源 自 定义 34 








《焊接 数字 化 手册 ”材料 的 焊接 》 与 许多 Windows 安装 程序 一 样 ， 具 有 良好 的 用 
户 界面 。 用 户 按 照 以 下 步骤 可 以 轻松 地 安装 本 数字 化 手册 。 


1.1 运行 环境 及 配置 要 求 





安装 本 数字 化 手册 之 前 ， 需 要 检查 计算 机 是 否 满足 最 低 的 安装 要 求 。 为 了 能 流 
畅 地 运行 此 软件 ， 用 户 的 计算 机 必须 满足 以 下 要 求 : 

1) 主 频 1GHz 及 以 上 CPU, 

2) VGA 彩色 显示 器 (建议 显示 方式 为 16 位 以 上 真 彩色 ， 分辨 率 1024 x 768 像 
素 及 以 上 ) 。 

3) 250GB 及 以 上 硬盘 空间 。 

4) 1GB 及 以 上 内 存 。 

5) 16 倍速 CD-ROM 驱动 器 。 

6) 软件 要 求 : 简体 中 文 Windows XP/Vista/Windows7 及 以 上 操作 系统 。 

7) 其 他 : Microsoft. NET Framework 3. 5 SP1, 








六 -一 


六 -一 


1.2 REA E XU 


1. 第 一 个 数字 化 手册 的 安装 

在 软件 安装 之 前 以 及 安装 过 程 中 ,请 关闭 其 他 的 Windows 应 用 程序 ， 以 保证 数 
字 化 手册 的 安 闻 和 运行 速度 。 初 次 安 儿 时 的 步骤 如 下 : 

1) Æ CD-ROM 驱动 厅 中 放 入 本 数字 化 手册 的 安 猴 光盘 。 

2) 光盘 目 动 运行 ， 显 示 初 始 界面 ， 如 图 1-1 所 示 。 单 击 “ 安 装 ” 按 钮 即 可 进行 
dU 
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图 1-1 初始 界面 











如 果 本 光盘 无 法 在 用 户 的 计算 机 上 自动 运行 ， 请 打开 本 光盘 的 根 目 录 ， 运 行 
到 setup 文件 ; 或 单 击 留 图 标 进 入 初始 界面 ， 单 击 “ 安 装 ” 按 钮 即 可 进行 安装 。 
3 ) 计算 机 提示 是 否 接受 安装 “. NET Framework 3. 5 SP1” 组 件 ， 如 图 1-2 所 示 。 














器 数字 化 手册 浏览 贺 单 机 版 安装 程序 
HEF FAE: 





.NET Framework 3.5 5P 1 





请 阅读 以 下 许可 协 襄 。 


MICROSOFT 软件 补充 程序 许可 条 区 
MICROSOFT .NET FRAMEWORK 3.5 SP1 


FOR MICROSOFT WINDOWS 
OPERATING SYSTEM 


Minmrnenft Carnaratian fal! Wirrmen 休 Cnmrnmratinn ZETR Arze Hh i036 BÉ ee] 


查看 EULA 以 便 打 印 
您 接受 挂 起 的 许可 协 说 条 款 吗 3 


如 果 选 择 TEE ， 安 装 程序 将 会 关闭 。 要 安装 此 软件 ， 您 必须 接受 此 协议。 
不 接受 ID) 


1-2 .NET 组 件 安装 





第 1 章 系统 安装 与 注册 3 








在 用 户 阅 读 协 议 内 容 并 表示 同意 后 单 击 “ 接 受 ” 按 钮 ， 进 入 “正在 复制 所 需 文 
件 ”“ 正 在 安装 . NET Framework 3. 5 SP1” 等 提示 和 图 1-3 所 示 的 安装 进度 条 。 


Hicrosoft Findors 


IEA EERE WAAR. A0 hem ae. Li PPAIRTIE] a 





图 1-3 安装 进度 条 


如 果 用 户 的 计算 机 操作 系统 已 安装 了 Microsoft. NET Framework 3. 5 SP1， 则 直接 
人 第 4 步 。 
4) 安装 完成 后 进入 图 1-4 所 示 的 “数字 化 手册 浏览 器 单机 版 ”安装 向 导 。 在 用 
户 阅读 警告 内 容 并 表示 同意 后 ， 单 击 “ 下 一 步 ” 按 钮 。 








DECEASED IN 
欢迎 使 用 AFEFE AER SERI 


安装 程序 将 5| 导 您 完成 在 和 您 的 计算 机 上 实 装 数字 化 手册 训 点 器 单机 版 所 需 的 步骤 。 


爱 闭 作 可 法 和 国际 霖 区 保护。 如 未 闯 授 可 而 擅 目 复制 或 传播 本 程序 【 
受到 严 历 的 民事 丰 刑 事 制 才 ， 并 将 在 法 律 许可 的 范围 内 受到 F 





图 1-4 "Hera ER E 


5) 进入 图 1-5 所 示 的 “选择 安装 文件 夹 ”窗口 。 系 统 推荐 的 安装 目录 是 “ 
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V Program Files ( x86) \ 机 械 工业 出 版 社 \ 数字 化 手册 浏览 硕 单 机 版 ” ， 如 果 同 意 
安装 在 此 目录 下 ， e A qe D Aw tj 
览 ”按钮 ， 在 弹出 的 对 话 框 中 选择 合适 的 文件 夹 。 根 据 具体 情况 ， pM ap 
人 使 用 〈 单 击 “ 只 有 我 ” 单 选 框 ) 还 是 任何 人 使 用 〈 单 击 “ 任 何人 ” 单 选 框 ) ， 
后 单 击 “ 下 一 步 ”按钮 。 





选择 安装 文件 夹 


安装 程序 将 把 数字 化 手册 浏览 颖 单机 版 突 装 到 直面 的 文件 来 中 。 
243 dices iB "p—m".8S-s HC. ETE BLA — 
AC PESESR ER E "Ua 


SC PESE CO : 


CXPregram Files (xB62 lt LIF CH RR TEES ER SERRE S m Su... 
磁盘 开销 (D3)... 


为 自己 还 是 为 所 有 使 用 该 计算 机 的 人 安装 数 字 化 手册 浏览 器 单机 版 : 





OFA) 
© 只 有 我 p 








| 取消。 | («£505 ] 
图 1-5 “选择 安装 文件 来” 窗口 


如 果 选 择 的 是 系统 推荐 的 安装 目录 C: \， 而 用 户 的 计算 机 显示 安装 失败 ， 则 
可 将 C BUS D 或 其 他 的 分 区 ， 再 进行 安装 操作 。 

如 果 第 一 次 安装 失败 ， 在 进行 下 一 次 安装 时 ， 系 统 会 弹出 “选择 是 否 要 修复 或 
删除 数字 化 手册 浏览 器 单机 版 ”窗口 (图 1-6)， 选 择 “ 删 除 数字 化 手册 浏览 器 单机 
版 (M)” 单 选 框 ， 单 击 “ 完 成 ”按钮 ， 删 除 此 前 的 安装 程序 。 然 后 ， 再 重新 进行 安 
装 操作 。 

6) 在 图 1-7 所 示 的 “确认 安装 ”窗口 中 ， 用 户 可 单 击 “ 上 上 一步” 按钮 ， 返 回 上 
一 步 重 新 调整 安装 文件 夹 ， 或 单 击 “ 下 一 步 ”按钮 开始 安装 。 

7) 在 安装 过 程 中 ， 安 装 向 导 显 示 如 图 1-8 所 示 的 安装 过 程 。 在 此 期 间 ， 用 户 可 
随时 单 击 “ 取 消 ” 按 钮 ， 取 消 当 前 的 安装 。 











1x ”系统 安装 与 注册 





刘 数字 化 手册 浏览 器 单机 版 
欢迎 使 用 Spic Wy ER 安装 向 导 





选择 是 天 要 修 旭 或 册 降 煞 字 化 手 册 训 锅 路 单机 版。 


OS 溉 宇 化 手册 浏览 器 单机 版 E) 








图 1-6 “选择 是 否 要 修复 或 删除 数字 化 手册 浏览 絮 单 机 版 ”窗口 


E 数字 化 手册 浏览 露 单机 版 


安装 程序 已 准备 在 您 的 计算 村 上 突 装 沼 宇 化 让 册 浏 蜡 器 单机 版 。 
单 击 “下 一 步 ” 开 妈 安装 。 





图 1-7 “确认 安装 ”窗口 


6 焊接 数字 化 手册 材料 的 焊接 





ig AS T HT EPI 36 28 FR BLA 
正在 安装 数字 化 手册 浏览 次 单机 版 


正在 实 装 数字 化 手 册 训 览 器 单机 版 。 


VERE... 


SEHE IBI Toeri 





图 1-8 安装 过 程 





8) 数字 化 手册 浏览 卓 单 机 版 安装 完成 后 ， 开 始 安 装 数字 化 手册 (图 1-9)。 显 
示 数 字 化 手册 的 安装 路 径 ， 并 验证 安装 包 ， 将 数字 化 手册 解压 到 指定 目录 。 








Œ 安装 数字 化 手册 [H:Wempackage.emp] 








安装 路 径 : 。 DAProgram Files (x86)\ 机 械 工业 出 版 社 \ 数 字 化 手册 浏览 天 间 IE | 


验证 安装 包 H:Wempackage.emp 开 始 安装 HA\empackage.emp 





正在 解压 D:\Program Files (x86j\ 机 械 工业 出 版 社 \ 数 字 化 手册 浏 鉴 器 单机 版 \data\ 焊 
接 数 字 化 手册 一 材料 的 焊接 .em..… 正 在 解压 D:\Program Files (x86)\ 机 械 工 业 出 版 社 
` 数 字 化 手册 浏览 器 单机 版 \data\Manualnfo471/...….. 完成 


正在 解压 DAProgram Files (x86N\ 机 械 工 业 出 版 社 \ 数 字 化 手册 浏览 器 单机 i\data 
\Manualnfo471/114105.dat...... 





图 1-9 ”安装 数字 化 手册 
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9) 当 安装 成 功 后 ， 安 装 向 导 显 示 图 1-10 的 “安装 完成 ”窗口 ， 提 示 用 户 系统 
已 正确 安装 完成 。 单 击 “ 关 闭 ”按钮 ， 完 成 安 闭 。 





E 数字 化 手册 浏览 器 单机 版 





已 成 功 安装 数字 化 王 册 草 宽 器 单机 版 。 
f “RA” Eta 


WEH Windows Update 检查 是 天 有 和 草 要 的 HET Framework 更 新 。 








图 1-10 “安装 完成 ”窗口 


2. 多 个 数字 化 手册 的 安装 

与 其 他 常见 的 数字 化 手册 不 同 ， 本 数字 化 手册 软件 系统 及 用 了 “数字 化 手册 浏 
顺带 + 数字 化 手册 内 容 包 ”模式 ， 即 由 一 个 称 为 “数字 化 手册 浏览 带 ”( 以 下 简称 
浏览 希 ， 请 注意 不 要 与 DE 浏览 锅 混 请 ) 的 应 用 软件 ， 来 解释 运行 每 个 具体 的 数字 化 
手册 内 容 包 ， 从 而 支持 在 同一 台 个 人 计算 机 上 安装 和 运行 多 个 不 同 的 数字 化 手册 。 

在 用 户 安装 完 第 一 个 数字 化 手册 后 ， 如 果 和 需要 在 同一 台 个 人 计算 机 上 安装 下 一 
个 数字 化 手册 ， 其 步骤 为 : 首先 ， 从 安装 光盘 的 根 目 录 中 复制 扩展 名 为 . emp 的 文 
件 ， 保 存在 自己 设 定 的 文件 夹 中 ; 然后 ， 在 已 经 打开 的 数字 化 手册 浏览 融 的 工具 栏 
上 ， 单 击 “ 打 开 ” 按 钮 ， 打 开 . emp 文件 ， 系 统 会 自动 完成 数字 化 手册 的 解压 、 安 装 


过 程 。 























1.3 ”启动 数字 化 手册 





安装 完毕 后 ， 单 击 Windows 的 “开始 ”一 “所 有 程序 ”一 “数字 化 手册 运行 平 
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台 ” 程 序 组 下 的 “数字 化 手册 浏览 带 (单机 版 )”; 或 者 右键 单 击 “ 数 字 化 手册 浏览 
全 (单机 版 )”， 选 择 “ 发 送 到 ”一 “桌面 快捷 方式 ”， 双 击 桌 面 快捷 方式 即 可 启动 
本 数字 化 手册 。 

当 用 户 在 第 一 次 打开 数字 化 手册 时 ， 软 件 系 统 自动 弹出 如 图 1-11 所 示 的 “数字 
化 手册 注册 ”对 话 框 ， 要求 用 户 完成 注册 ， 取 得 合法 使 用 数字 化 手册 的 权利 。 只 有 
在 完成 注册 和 取得 授权 后 ， 用 户 才 能 正常 使 用 数字 化 手册 。 





























li rE VLO PERFILA HPDE Py 7 pem 
cosas icoHo 





| < 人 


Wi, Beste BESCRESEDT E 程 学 会 焊接 学 会 E 
1pm, 


SEM. MP, x. 


E: EOAR 其 中 办 公 电话 和 称 动 电话 可 任 顶 其 一 EE CLURMME MT 





图 1-11 “数字 化 手册 注册 ”对 话 框 


1.4 ”数字 化 手册 注册 


注册 数字 化 手册 的 具体 操作 步 又 如 下 : 

1. 注册 申请 

用 户 可 采用 两 种 方式 完成 数字 化 手册 的 注册 申请 。 

(1) 文件 注册 申请 方式 (推荐) 

1) 在 系统 自动 弹出 的 “数字 化 手册 ”对 话 框 的 “注册 申请 ”选项 卡 (图 1-12) 
中 (如 果 该 对 话 框 被 关闭 ， 用 户 可 单 击 工具 栏 上 的 “属性 ”按钮 ， 在 弹出 的 “ 属 
性 ”对 话 框 中 ,， 单 击 “ 授 权 ” 选 项 卡 ， 根 据 系 统 提示 ， 单 击 “ 立 即 注册 ”按钮 ， 重 
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新 打开 “数字 化 手册 注册 ”对 话 框 )， 输 入 手册 序列 号 、 用 户 (单位 ) 名称、 联系 
人 、 联 系 电话 、 地 址 、E-mail 等 信息 。 其 中 手册 序列 号 、 用 户 (单位 ) 名 称 、 联 系 
人 为 必 填 项 ， 办 公 电 话 和 移动 电话 任 填 其 一 。 信 息 应 尽 可 能 准确 ， 以 便 接收 客服 人 
员 提 供 的 升级 文件 。 











注册 申请 | 注册 | 
-手册 信息 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 
手册 ID 471 版 本 1.0 








机 器 码  TTkwMUVNUEs- 





号 A0312-O4728-K6110-K2823 


机 械 工业 出 版 社 


; 李 先 生 
并 保留 对 本 手册 及 本 声明 的 = 
最 终 解释 权 和 收 改 权 。 未 得 7 话 010-88379769 
到 机 械 工 业 出 版 社 的 许可 , - 
任何 人 不 得 以 任何 方式 或 形 
式 对 本 手册 内 的 任何 部 分 进 
行 复制 、 摘 录 、 备 份 、 收 
改 、 传 播 、 翻 译 成 其 他 语 
言 、 将 其 全 部 或 部 分 用 于 商 
业 用 途 。 


E mail 











kk: 蓝 色 为 必 填 项 , 其 中 办 全 电话 和 移动 电话 可 任 填 其 一 














图 1-12 “数字 化 手册 注册 ”对 话 框 的 “注册 申请 ”选项 卡 


温馨 提示 : 数字 化 手册 的 序列 号 在 光盘 的 正 下 方 ， 输 入 序列 号 时 请 注意 区 分 大 
小 写 。 否 则 ， 在 授权 时 ， 系 统 会 提示 此 序列 号 不 存在 等 信息 ， 从 而 导致 无 法 授权 ， 
影响 使 用 。 

2) 填写 完成 后 ， 单 击 选项 卡 右 下 方 的 “申请 ”按钮 ， 在 随即 弹出 的 保存 对 话 
e a 

3) 用 户 通过 电子 邮件 (2822115232@ qq. com) 或 QQ (2822115232) 等 网 络 通 
信 工 具 ， 将 注册 申请 文件 发 送 给 客服 人 员 ， 辐 客服 人 员 申 请 授权 文件 。 由 于 数字 化 
手册 的 种 类 比较 多 ， 用 户 在 申请 授权 文件 时 ， 请 注 明 数字 化 手册 的 名 称 。 

(2) 手工 注册 申请 方式 ”对 因 保 密 等 其 他 原因 不 方便 外 发 电子 文件 的 单位 或 个 
人 人， 用 户 可 通过 传真 、 书 信 等 方式 将 手册 序列 号 、 机 器 码 、 用 户 (单位 ) AER. HX 
系 人 、 联 系 电话 、 地 址 、E-mail 等 信息 告知 客服 人 员 ， 癌 客服 人 员 申 请 授权 文件 。 

2. 完成 注册 

1) 当 用 户 收 到 客服 人 员 发 送 的 手册 授权 文件 (文件 扩展 名 为 .lic) 后 ,运行 数 
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字 化 手册 。 在 系统 自动 弹出 的 “数字 化 手册 注册 ”对 话 框 (图 1-11) 中 ， 单 击 “ 注 
册 ” 选 项 卡 ， 然 后 单 击 “ 加 载 授权 文件 ”按钮 ， 加 载 授 权 文件 (图 1-13) 。 最 后 单 
人 











注册 申请 | 注册 
-EAHA 


6u23ebj2W4sMBYcGIT38qaoLEbRATKH/Ra/mMylt4hYmJ/O/ 
c7bg9YuBq5rwzQZxtqslg7r5b2FwF7GUEyn 
*glhgGncfaYQJV2Ovc69Jw1KfrcnHcIXasqgOLRUD1OQ 
*aiG34x96h8coWhHmWSsC 
-zgU3Pbi1RKwzlp7ZBvXESMLRnNufxAzDYP6aFA1kKNnFao5Ta8pPxr 
HlInnoD5XOF8sCut1TUOfCznrha70nRTxVgbFsDCEYSdRRA2PfF1 7m: 
*SVLzxuCbgFiFhqVQZJ5DJZzaYTSGVcuhám 

* UzZ01gbI9kOWLASj4yCkSc6HKaf/ 
U9SuUnBQaKODaaeMpVVAixIdEC 
*gCOcname9vhOPWaB8dsAd3UfdkP61DaaHYI8ZoSqTvGaR 
-me6VyOtE6hocfefg9IcbIDskRaSTAkQVPEWpJPqABSdJiOeHGO6v2fNV 
DI20hGZwcO0OAjufeSI4X6orbXMfYdjOi2YIzCp078Q8Jd-- Oy/ 
dFLKEceGoUeXOHEVvP99pC 
-fczwzFzHrüxGmsMQOSjrzxotozPnsFRVxxIKK3xpEIC5FgSJBXdRsW5Ip 








留 对 本 手册 及 本 声明 的 
最 终 解释 权 和 修改 权 。 未 得 
到 机 械 工业 出 版 社 的 许可 ， 
任何 人 不 得 以 任何 方式 或 形 
式 对 本 手册 内 的 任何 部 分 进 
TEH, EF E 
改 、 传 播 、 翻 译 成 其 他 语 
言 、 将 其 全 部 或 部 分 用 于 商 
WRR, 

















图 1-13 “加载 授权 文件 ”对 话 框 
2) 注册 通过 后 ， 数 字 化 手册 浏览 器 将 显示 “注册 成 功 ” 的 信息 提示 ， 如 图 1-14 
所 示 ， 表 示 用 户 RAO 单 击 “ 确 定 ” 按 钮 ， 即 可 正常 使 用 数字 化 手册 。 

















OCORRA B o m 





b AP EL EPHLUSE VIE TENUES | zen | 注册 
l AE mE RSSRA i x 

-注册 码 - 
ILS LI GL 这 - - 
ME ea 2 5u23ebj2W4sMBYCGIT 38qa0LEDRATKH/Ra/mMYylU4hYmJ/O/ 


a : cThag9YuBqsrwzQ7xtqsIg7r5b2FwF7GUEyn 
BALL *glhgGnefavQlv20vc689 hw KfrenHclXasqgOL RUDTO 








| aFA1kKNnFao5TaBpPxr 
|: IFSDCEYSdRRAZPIEI 7m: 


着 保留 对 本 手册 及 


最 注解 释 权 和 修改 权 ， 

S ERENT. 
尾 同 人 不 得 以 任何 方式 或 形 
和 | 
TE aR, dip. T 
改 、 传播， EiRSMUDE 

2: 和 | 得 学 会 焊接 学 会 m 


DEN FFR HF 








图 1-14 “注册 成 功 ” 信 息 提示 
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温馨 提示 : 数字 化 手册 的 每 一 个 授权 文件 是 和 计算 机 的 机 器 码 相对 应 的 ， 用 户 
如 果 需 要 在 不 同 的 计算 机 上 进行 安装 ， 只 需 用 同一 序列 号 重新 注册 即 可 。 请 用 户 受 
善 保存 好 每 一 台 计 算 机 上 数字 化 手册 相对 应 的 授权 文件 ， 一 旦 因 其 他 原因 需要 重新 
安装 系统 时 ， 只 需 重新 加 载 授权 文件 即 可 。 

3. 查看 授权 信息 

对 已 取得 授权 的 数字 化 手册 ， 用 户 可 单 击 工具 栏 上 的 “属性 ”按钮 ， 在 弹出 的 
“属性 ”对 话 框 中 ， 单 击 “授权 ”选项 卡 ， 查 看 手册 授权 信息 ， 如 图 1-15 所 示 。 如 
果 需 要 ， 用 户 也 可 通过 单 击 左 下 方 的 “更 新 授权 信息 ”按钮 ,重新 进行 注册 申请 或 
更 新 授权 文件 等 操作 。 














A0312-04728-K6110-K2823 





9999-12-31 00:00 





2016-04-13 13:46 


更 新 授权 信息 











图 1-15 手册 授权 信息 


1.5 AAEE 


用 户 可 通过 Windows 的 “开始 ”一 “所 有 程序 ”一 “数字 化 手册 运行 平台 ”一 
“ 翻 载 数字 化 手册 浏览 需 〈 单 机 版 ) ”来 印 载 已 安装 的 程序 ; 或 通过 “开始 ”一 “ 控 
制 面板 ”一 “程序 和 功能 ”， 选 中 “数字 化 手册 浏览 需 单 机 版 ”， 来 印 载 已 安装 的 
程序 。 





2.1 打开 数字 化 手册 





当 数字 化 手册 安装 、 注 册 完 成 后 ， 用 户 通过 Windows 的 “开始 ”一 “所 有 程 
序 ” 一 “数字 化 手册 运行 平台 ”一 “数字 化 手册 浏览 器 《单机 版 )” II epa 
字 化 手册 ”材料 的 焊接 ”， 如 图 2-1 所 示 。 


[TT VIO REBEL EA! CHEER] 


DERRE 











5 È ELR HETEM ; | 
lÈ mE REMA T—R BIS ERES HH REED AA n EI 
机 电工 程 数字 化 手册 系列 


I * 第 5 篇 TEUEPHITSIT EE 


笃 接 效 子 化 手册 


材料 的 焊接 


中 国 机 械 工 程 学 会 焊接 学 会 EE 
机 电工 程 数 字 化 手册 编制 组 制作 





图 2-1 打开 的 “焊接 数字 化 手册 材料 的 和 焊接” 


如 果 在 同一 台 计 算 机 上 安装 了 多 个 不 同 的 数字 化 手册 ， 用 户 可 通过 单 击 工具 栏 
上 的 “打开 ”按钮 ， 来 选择 打开 某 个 已 安装 的 数字 化 手册 (在 用 户 选择 安装 的 文件 
3€ Program Files ( x86) V 机 械 工 业 出 版 社 \ 数字 化 手册 浏览 器 单机 版 \ data 中 ， 选 
择 需 要 打开 的 扩展 名 为 .em 的 文件 ) 。 浏 览 器 会 记录 用 户 最 后 打开 的 数字 化 手册 ， 并 
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在 下 次 启动 时 自动 打开 该 数字 化 手册 。 
2.2 数字 化 手册 窗口 


如 图 2-2 所 示 ， 数 字 化 手册 窗口 分 为 4 个 功能 区 域 。 
导航 区 工具 栏 


lig EERNISSE MNUE vio [tete p AR HENTIE "P--——— ^ 


o oc à TOL 


SFH 


"* EURSSEG DPÉmdBES 
4E ERES PAE 2 sesan 
t BU ESIBESITES ET 
4 URS peang S mm  ffizÉbE/ mm 饮 极 直径 /mm BREA 电 训 电压 /VY EEAS Lmin) 反面 妃 气 流星 /1Limin) 
deElDEIS, ARMO : | 
4 OPE EE PEERS 
9131 fuf 
412 s ertepengig eer id N lin dk 
a (0133 焊 按 材料 和 工艺 à 5 5 25-4 
di isse | 35-45 
p mio HARHA epos gs $0 80 
TR- HE tem Bad ERE 
T13- BEA RT TIG 4 ， 60-90 
5139 TCA Er TIGE ER IRE . j : 90-- 100 
T m13-10 AEAN Smm 
7812-11 2.5mmTCAZrel fed 
不 13-12 TCASeEgSEuEpOE RES 
7551312 TC4 合 多 TIG 和 A-TIGY ~ 


m 





18-25 


110-140 








注释 区 人 


图 2-2 ”数字 化 手册 窗口 


1. 工具 栏 


以 按钮 的 方式 为 用 户 提供 各 项 命令 入 口 。 具 体 包 括 以 下 命令 按钮 ; 
1) 打开 : 打开 数字 化 手册 。 

2) 后 退 : 显示 已 打开 的 一 个 信息 区 的 内 容 。 

3) 前 进 : 显示 已 打开 的 下 一 个 信息 区 的 内 容 。 

4) 主页 : 跳 转 到 数字 化 手册 信息 区 的 初始 内 容 。 
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5) 搜索 : 将 导航 区 切换 到 搜索 页 。 

6) 收藏 : 将 当前 浏览 器 内 容 添加 到 收藏 夹 。 

7) 注释 : 打开 或 关闭 注释 区 。 

8) HEN: 将 导航 区 切换 到 自 定义 页 。 

9) 属性 : 显示 数字 化 手册 “属性 ”对 话 框 。 

10) 帮助 : 显示 当前 数字 化 手册 的 帮助 文件 。 

11) 退出 : 关闭 数字 化 手册 浏览 器 。 

2 导航 区 

导航 区 由 以 下 5 个 功能 页 组 成 。 

D Hx. 显示 数字 化 手册 目录 树 。 

2) 收藏 夹 页 区 是 ， 显 示 收 藏 夹 中 的 内 容 。 

3) 索引 页 :显示 数字 化 手册 索引 的 查询 文本 框 及 索引 条 目 。 

4) HARE. 显示 数字 化 手册 搜索 查询 文本 框 。 

5) HELKI: 显示 用 户 自 定义 资源 目录 树 。 

3. 信息 区 

信息 区 显示 用 户 当 前 选择 查看 的 手册 内 容 。 用 户 可 在 信息 区 进行 资料 查阅 、 公 
式 计算 、 曲 线 取 值 和 流程 设计 等 操作 。 

4. 注释 区 

注释 区 为 用 户 提供 添加 注释 、 删 除 注释 以 及 查看 注释 等 功能 。 
































2.3 数字 化 手册 目录 树 


数字 化 手册 的 内 容 是 按照 目录 树 方式 进行 结构 化 组 织 的 ， 当 用 户 成 功 打开 一 个 
数字 化 手册 后 ， 浏 览 硕 将 目 动 在 导航 区 中 显示 该 手册 的 目录 树 CE 23), 

用 户 可 单 击 目录 树 中 的 展开 图 标 上 展开 文件 夹 ， 或 单 击 折 三 图 标 # 折 车 文件 来 ; 
也 可 在 目录 树 中 选中 一 个 文件 夹 节点 后 ， 单 击 鼠 标 右键 ,在 随即 弹出 的 快捷 菜单 中 
选择 “展开 所 有 ”或 “折合 所 有 ”， 来 展开 或 折合 所 有 的 广 点 。 

温馨 提 示 : 为 方便 用 户 使 用 ， 本 数字 化 手册 的 目录 、 内 容 编 排 与 机 械 工业 出 版 
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社 出 版 的 《焊接 手册 材料 的 焊接 》 (第 3 版 修订 本 ) (ISBN 978-7-111-46289-7) 
基本 一 致 。 


e Q 第 1 篇 材料 的 焊接 性 基础 
4 l|) 第 2 篇 铁 与 钢 的 焊接 

^ Ae 第 6 童 页 钢 的 焊接 

| 4p 第 7 章 低 合 爹 钢 的 焊接 

4 加 第 8 章 耐 热 秽 的 焊接 

b 六 8.1 概述 
4 lj 8.2 低 合金 耐 热 袍 的 焊接 

天 各 种 合金 元 素 对 钢 的 高 温 强 度 的 影响 
HE- 国产 低 合 全 而 热 钢 的 标准 化 学 成 分 (GB 5310—2008 , GB 713—2014) |= 
8838-3 国产 低 合 全 而 热 钢管 力学 性 能 (6B 5310—2008) 
881 58-4 国产 低 合 全 而 热 钢板 力学 性 能 (GB 713—2014) 
E 去 8-5 低 合 爹 耐 热 钢管 交 货 状 态 的 热处理 方法 及 加 热 温 度 范围 
g 7CrMoVvTI1010 祝 (德国 ) 的 连续 冷却 组 织 转 变 图 
4j Cr、Mo、VW 合 人 金 元 素 对 钢材 再 热 裂 敏感 性 的 影响 
d 测定 向 材 回 火 脆性 的 敏感 性 的 步 冷 处 理 程序 
$3 降低 低 全 全 Cr-Mo 钢 焊 颖 金属 回 火 脆性 的 综合 措施 
SEs- 常用 而 热 钢 焊条 和 焊剂 的 烘 干 参数 
p x8-7 低 合 全 耐 热 钢 焊接 材料 选用 表 
dd 焊接 温度 参数 及 相应 的 组 织 转变 
E) 78-8 各 国 压 力 容器 法 规 规定 的 最 低 预 热 温 度 
县 | 雪 8-9 各 国 制造 法 规 对 低 合 金 耐 热 钢 焊 后 热处理 最 大 容许 壁 厚 的 规定 
E| 3E8-10 各 国 制造 法 规 要 求 的 最 低 焊 后 热处理 温度 
ie] 12Cr2MolR 袍 焊 锋 金屋 磷 含 量 与 40J 胸 性 转变 温度 位 称 量 的 关系 
g 回 火 参数 对 12Cr2MolR 焊 话 全 属 ) 中 击 韧 度 的 影响 
E| 58-11 铬 钼 低 合 全 而 热 钢 焊 颖 金属 性 能 的 典型 数据 


一 ,一 or m reo 











图 2-3 手册 目录 树 
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1. 目录 树 节点 类 型 

目录 树 的 节点 分 为 文件 夹 拉 点 和 资源 三 点 。 文 件 夹 节 点 分 别 有 展 开 和 折 芋 两 种 
状态 ， 用 户 可 通过 单 击 相 应 的 展开 或 折 又 图 标 来 展开 或 折合 文件 夹 。 资 源 市 点 代表 
具体 的 手册 资源 ， 手 册 资 源 有 多 种 类 型 ， 可 能 是 网 页 、 数 据 表 、 公 式 ， 也 可 能 是 图 
像 文件 或 曲线 ， 每 种 类 型 的 资源 由 不 同 的 图 标 表 示 。 当 用 户 单 击 一 个 资源 节点 时 ， 
浏览 融会 目 动 根据 该 资源 的 类 型 ， 调 用 不 同 的 资源 运行 锅 ， 在 信息 区 展示 该 供 源 的 
具体 内 容 。 

2. 资源 类 型 及 图 标 

数字 化 手册 中 每 种 类 型 的 资源 由 不 同 的 图 标 表示 ， 表 2-1 中 列 出 了 数字 化 手册 
常见 的 资源 类 型 及 对 应 的 图 标 。 
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表 2-1 数字 化 手册 常见 的 资源 类 型 及 对 应 的 图 标 




















序 号 资源 类 型 资源 图 标 作 ”用 
1 网 页 i | 查看 网 页 内 容 
2 数据 表 fn 数据 查阅 
3 AK A 执行 公式 计算 
4 曲线 mu 曲线 取 值 
5 设计 流程 a 运行 流程 ， 进 行 工程 设计 
6 图 像 文件 dd 查看 图 像 











2.4 数字 化 手册 索引 





数字 化 手册 索引 是 数字 化 手册 内 容 结构 的 另 一 种 组 织 形式 ， 它 按照 中 文 拼音 或 
表 号 排序 列表 显示 手册 所 有 的 条 目 内 容 。 

如 图 2-4 所 示 ， 单 击 导航 区 左 侧 的 “索引 ”图 标 [中 ， 浏 览 器 自动 在 导航 区 中 列 出 所 
有 的 按 中 文 拼音 或 表 号 排序 的 手册 资源 ， 用 户 可 直接 选中 一 个 条 目 使 其 在 信息 区 显示 。 

















ES 
通过 内 容 索 引 埋 询 


| 


409%TCpy1010A| 复 合 材 料 交流 MIG 焊 接 
Bf/Al 与 TC4 结 构件 的 鲜 涅 


TC4 侣 全 应 力 消除 效果 与 温度 和 时 间 的 关系 
TC4 侣 爹 真空 扩 表 焊接 头 组 织 
TUZAR REAA 
在 此 处 输入 文字 TC4 针 焊接 头 
表 13-11 2.5mmTC4 合 全 焊接 参数 
表 13-12 TC4 合 人 金 A-TIG 焊 锋 化 学 成 分 
表 13-13 TC4 侣 人 金 TIG 和 A-TIG 焊 接 接 头 力学 性 能 
表 13-15 TC4 合 金 等 离子 弧 焊 和 忽 概 毛 缴 焊接 接头 力学 性 能 
3R13-20 TC4 连 续 驱 动 摩擦 焊 登 数 
表 13-21 TC4 摩 掠 焊接 头 力学 性 前 
表 13-23 TA7 和 TC4 合 全 电阻 点 焊 参 数 
表 13-27 时 效 制度 对 TC4 合 金 板材 和 焊接 接头 力学 性 能 的 影响 
表 13-9 TC4 合 全 TIG 焊 接 接头 力学 性 能 
3k19-46 铜 合 全 {QCr0.5) 与 钛 合 全 (TC 了 的 握 弧 焊 焊 接 参 数 
热处理 工艺 参数 对 TC4 合 金 焊 接 接 头 力 学 性 能 的 影响 





图 2-4 数字 化 手册 索引 
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用 户 对 索引 更 有 效 的 操作 是 通过 输入 文字 对 索引 列表 条 目 进行 快速 租 选 。 在 向 
图 2-4 所 示 的 文本 框 输入 文字 时 ,浏览 器 会 根据 输入 内 容 自 动 iA < H íF 
ELLIS, ECRBIUDPHLAOCYBUISSSIAR HA m USUES)X PS WTNA, 
用 户 可 快速 搜索 和 定位 手册 内 容 。 











2.5 注释 








在 浏览 数字 化 手册 时 ， 用 户 可 以 采用 对 指定 窗口 添加 注释 的 方式 添加 客户 数据 ， 
以 便 再 次 浏览 该 窗口 时 显示 客户 数据 ， 方 便 阅 读 和 记录 要 点 。 


对 注释 功能 的 所 有 操作 ， 都 需要 使 用 工具 栏 上 的 “注释 ”按钮 闵 >， 打 开 注 释 
区 (图 2-5) 后 才能 进行 。 











日 期 
5/22/2018 10:18:26 AM 





图 2-5 注释 区 


1. 添加 注释 

在 注释 区 中 ， 单 击 “ 添 加 ” ak 
用 户 在 内 容 列 中 填写 完 具 体 的 注释 内 容 后 ， 单 击 “ 保 在 ”按钮 即 可 进行 保存 。 一 
内 容 可 以 添加 多 条 注释 。 


2. 查看 注释 

在 浏览 过 程 中 ， 只 要 用 户 打开 了 注释 区 ， 浏 览 器 则 会 自动 将 当前 正在 浏览 的 内 
容 注 释 9 显 示 在 注释 区 中 ， 以 供用 户 查看 。 

3. 删除 注释 

要 删除 注释 ， 用 户 需 在 注释 窗口 选中 需要 删除 的 注释 行 ， 单 击 “ 删 除 ” 按 钮 即 
可 ， 最 后 单 击 “ 保 存 ” 按 钮 进行 保存 。 











O ”数字 化 手册 中 的 原始 内 容 并 非 均 有 注释 。 注 释 仅 出 现在 原始 内 容 需要 说 明 时 。 


第 3 章 数字 化 手册 资源 的 使 用 





本 数字 化 手册 为 用 户 提 供 了 网 页 、 数 据 表 、 图 像 和 曲线 图 等 多 种 资源 ， 它 们 构 
成 了 数字 化 手册 的 具体 内 容 。 用 户 可 利用 浏览 带 提供 的 资源 运行 功能 ， 通 过 操作 和 
使 用 这 些 资源 来 实现 辅助 工程 设计 的 目的 。 


3.1 网 页 资源 的 使 用 








在 手册 目录 树 中 单 击 是 图 标 ， 即 可 在 信息 区 显示 网 页 资源 。 数 字 化 手册 中 的 网 
页 资源 是 通过 浏览 硕 内 置 的 Web 浏览 大 显示 的 。 该 浏览 硕 除 提供 正常 的 Web 网 页 显 
示 功 能 外 ， 还 具有 蔡 止 弹出 快捷 荣 单 、 禁 止 内 容 复制 和 另存 等 内 容 保护 功能 ， 以 及 
网 页 的 刷新 、 放 大 、 缩 小 及 页 面 查询 等 辅助 功能 ， 如 图 3-1 所 示 。 


i, RENS Gp 放大 GL 缩小 ， 缩 放 比 例 10096 


常用 复合 钢板 预 热 温度 
复合 钢板 组 合 基层 厚度/mm HAET 
Q235-06Cr13 20R 30 = 50 
06Crl9Nil0 30-50 50-80 


Q235-06Cr17Nil2Mo2 
20R 022Cr17Nil2Mo2 30-100 100-150 
Q345R-06Cr13 30 100 
06Cr19Nilü 30-50 100-150 
Q345R-06Cr17Nil2Mo2 
022Cr17Nil2Mo2 
15CrMoR-96Cr13 >10 [ 
06Cr19Nilü 
15CrMoR--06Cr17Nil2Mo2 
022Cr17Nil2Mo2 
it. REC. TüSmBEMgeGiEnwUBE. SStMGERHBEIBEE DIES. 























-30 2150 


150-200 








-10 150-200 




















图 3-1 数字 化 手册 中 的 网 页 资源 


在 内 置 Web 浏览 带 的 工具 柱 上 提供 的 功能 简 述 如 下 。 
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1) 刷新 : 刷新 当前 网 页 。 

2) 放大 : 将 当前 网 页 放大 一 级 进行 显示 。 注 意 ， 该 项 功能 需要 IE7 (及 以 上 ) 
版 本 的 支持 。 

3) 缩小 : 将 当前 网 页 缩小 一 级 进行 显示 。 注 意 ， 该 项 功能 需要 IE7 (及 以 上 ) 
版 本 的 支持 。 

4) 缩放 比例 : 直接 选择 当前 网 页 的 显示 比例 。 

5) 页 面 碍 询 : 在 此 文本 框 中 输入 碍 询 文字 。 

6) 碍 询 : 在 当前 网 页 中 搜索 查询 文字 并 定位 到 第 一 个 。 

7) 查询 下 一 个 : 在 当前 网 页 中 搜索 查询 文字 并 定位 到 下 一 个 。 

















3.2 数据 表 资 源 的 使 用 


在 手册 目录 树 中 单 击 晴 图标 ， 即 可 在 信息 区 显示 数据 表 资 源 (图 32) 。 在 “ 数 
据 表 ”资源 中 ， 用 户 可 查看 到 数据 表 的 数据 内 容 、 备 注 以 及 附 图 。 








-数据 表 
RE: TARMEN EPK 
[~v) 数据 表 查 询 

BEE m 焊接 电流 各 焊丝 直径 /mm | 电弧 电压 / 必 | 焊接 速度 / GB) 焊丝 偏 高 /mm | 焊 道 数目 | 焊剂 层 , 宽度 /mm 焊剂 层 , 高 度 /mm 





360"380 


























(^) 备注 及 附 图 
-备注 








T3- TAMEO RE SCIES re Ei] 



































图 3-2 ”数字 化 手册 中 的 “数据 表 ” 资 源 
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用 户 通过 单 击 “备注 及 附 图 ”， 即 可 打开 或 关闭 备注 或 附 图 中 的 信息 内 容 。 

数据 表 采 用 行 选 方式 显示 当前 选择 的 数据 行 。 用 鼠标 左 键 双 击 当 前 数据 行 ， 系 
统 会 自动 弹出 如 图 3-3 所 示 的 “数据 表单 行 数据 查看 ”对 话 框 。 在 此 对 话 框 中 ， 用 
户 能 够 更 完整 地 查看 数据 内 容 和 保存 数据 。 














数据 表单 行 数据 查看 
E 
1e PEESEE/mm 
焊接 电流 /及 
Bamm 
电弧 电压 /V 
所 


埋 剂 层 ,宽度 /mm |: 
焊剂 层 ,高 度 /mm 





图 3-3 “数据 表单 行 数据 查看 ”对 话 框 


3.3 图像 资 源 的 使 用 





在 手册 目录 树 中 单 击 | 者 图标 ， 即 可 在 信息 区 显示 图 像 资源 ， 如 图 3-4 所 示 。 
数字 化 手册 浏览 各 内 置 的 图 像 资 源 浏 览 带 提供 了 对 手册 图 像 资 源 的 显示 及 控制 





1) 放大 : 按 比例 放大 显示 当前 图 像 资 源 。 

2) 缩小 : 按 比 例 缩小 显示 当前 图 像 资源 。 

3) WARNED: 单 击 加 图标 可 确定 是 否 显示 缩 略 网 。 

4) 缩 略 图 : 在 图 像 资 源 的 右 下 方 显示 了 图 像 缩 略图 功能 ， 用 户 可 通过 拖 动 缩 略 


M— 





M— 





六 -一 
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图 下 方 的 深 动 条 来 放大 或 缩小 图 像 ， 在 图 像 处 于 放大 的 状态 下 ， 在 缩 略 图 的 取景 杠 
中 ， 按 下 鼠标 左 键 进行 移动 ， 束 可 以 显示 图 像 的 细 方 内容 ; 在 缩 略图 上 方 按 下 鼠标 
左 键 ,通过 拖 动 ， 可 以 改变 缩 略 图 在 信息 区 中 的 位 置 。 











S1O21713'C 





10 20 30 40 50 60 70 80 901830C 
w(TiO 2)(96) 


CaO-TiO,-SiO, 渣 系 图 





图 像 大 小 : 1024x768 显示 大 小 : 676.22,507.16 显示 缩放 : 1 友 区 比 : 1 选区 比 : 1.33 大 图 位 置 : 71.11.0 缩 图 位 置 : 13.03.0 





图 3-4 数字 化 手册 中 的 图 像 资源 


3.4 曲线 资产 的 使 用 











在 手册 目录 树 中 单 击 别 图标 ， 即 可 在 信息 区 显示 数字 化 手册 的 曲线 资源 ， 如 
图 3-5 所 示 。 

曲线 资源 是 一 种 在 计算 机 上 模拟 工程 设计 人 员 在 一 张 曲线 图 上 手工 对 线 取 值 的 
手册 资源 。 在 使 用 曲线 资源 时 ， 可 将 鼠标 移动 到 信息 区 与 导航 区 的 交界 处 ， 当 出 现 
移动 光标 时 ， 按 下 鼠标 左 键 左右 拖 动 ， 即 可 改变 信息 区 的 大 小 ， 使 相关 信息 完全 
显现 。 

1. 取 值 方式 

利用 曲线 取 值 时 ， 可 采取 “鼠标 移动 ”和 “定位 线 ” 两 种 方式 。 
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(Me)(%) 
































mes 0s | mue 3 图 ir 25v SBDSOA HiR2cm/mim, [3 


定位 线 加 粗 SA(Y)s5ER: 0.091 

















图 3-5 ”数字 化 手册 中 的 曲线 资源 


1) 当 采 取 “ 鼠 标 移动 ” 取 值 时 ， 定 位 线 随 用 户 的 鼠标 移动 ， 并 即时 在 下 方 的 
Bü (JO) 坐标 框 中 显示 当前 定位 线 位 置 所 在 的 横 (2A) 坐标 值 (图 3-5)。 

2) 当 采 取 “ 定 位 线 ” 取 值 时 ， 定 位 线 不 随 用 户 的 鼠标 移动 ， 而 要 求 用 户 将 鼠 
标 放置 在 横 (DO 定位 线 上 ， 当 出 现 移 动 光标 时 按 下 忌 标 左 健 ， 然 后 拖 动 “定位 
线 ” 到 期 望 的 位 置 。 在 定位 线 拖 动 过 程 中 , BE (A) 坐标 框 中 会 自动 显示 当前 “ 害 
MR” MERR (A) 坐标 值 (图 3-6)。 

除 通过 “鼠标 移动 ”或 拖 动 “定位 线 ” 方 式 来 完成 曲线 取 值 外 ， 用 户 也 可 在 曲 
线 资 源 下 方 的 横 坐 标 框 或 纵 坐 标 框 中， 直接 输入 数值 来 确定 曲线 的 取 值 位 置 。 当 用 
户 在 坐标 框 中 输入 有 效 的 数值 后 ， 系 统 上 自动 在 曲线 上 将 定位 线 移动 到 相应 的 位 置 ， 
并 日 动 将 该 坐标 值 设置 为 固定 ， 以 防止 该 位 置 随 用 户 的 鼠标 移动 而 改变 。 如 果 用 户 
输入 的 数值 在 曲线 定义 之 外 ， 系 统 不 会 移动 定位 线 ， 也 不 会 给 出 错误 提示 。 

2. 辅助 功能 

在 利用 曲线 取 值 时 ， 用 户 可 使 用 以 下 功能 来 辅助 取 值 (图 3-6)。 

1) 通过 选择 “显示 有 效 区 域 ” 复 选 框 ， 可 显示 或 隐藏 曲线 定义 的 取 值 区 域 。 

2) 通过 选择 “定位 线 加 粗 ” 复 选 框 ， 可 加 粗 或 正常 显示 取 值 定位 线 

3)“ 取 值 精度 ”决定 取 值 中 小 数 点 保留 的 位 数 。 如 果 取 值 精 度 为 3， 而 横 坐 标 
取 值 为 1.86， 则 实际 数值 应 标记 为 1. 860， 以 此 类 推 。 在 取 值 过 程 中 ， 用 户 可 随时 
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通过 上 下 调整 键 ， 修 改 当 前 的 取 值 精度 。 








——Qg OME 1996 jiz! i : Peu E 
: x , Bi ; cm/min, [7j 
6E Wil 取 值 精度 :3 O dedi z 
































图 3-6 曲线 资源 的 “定位 线 ” 取 值 


数字 化 手册 的 一 个 重要 功能 ， 就 是 帮助 用 户 快速 、 准 确 地 查询 到 所 需 的 资料 和 
数据 。 内 容 查询 的 方式 主要 有 目录 查询 、 索 引 查 询 、 搜 索 查 询 和 数据 表 查 询 . 








4.1 目录 查询 





目录 查询 是 指 按 照 数字 化 手册 目录 树 ， 以 多 层级 树 形 展开 、 折 鳃 方式 对 手册 内 
容 进 行 查 询 。 目 录 查 询 如 图 4-1 所 示 。 


目录 页 信息 内 容 








Mug 
表 名 : EUROS SEAWETUSMEA(GB 5310 


EIE Eug EE 
4 liy 8258 hsm 
T mod uerum 
| 过 RUURE 低 台 全 办 的 焊接 
a | ERE RISUS 
4 081l zs 
dj eembnmmmTAE i2CcrMoG 410-580 
AENEAN, FeRBCE-MoSRIESI 15CrMoG 440-640 
i RB-1 FENTER RSS 12Cr2MoG 450-600 
4 1118.2 tz ERIT IE 
p SAANEN DESEE 
T g o RAAR EE 12Cr2MeWVTIR 540-735 
0188-3 Bir term dd odd em e i OTCr2MoWZVNbR 510 
T sea-A Beste mt ine td 
C muB-5 (eerie iHe EE UERBO 
$j 7CrMoVYILOLOIISER ce Gà 
4d Cr. Mo, Vér&ztAXIgUbI Bin 
gd GisstHISEX Bate nete oed 
nig jit bsec 


415-665 


12Cr)MoVG 470-640 


l12Cr3MoVSTTIE 610-805 
15MilMnMoNbcCu 620-780 








目录 树 区 


图 4-1 目录 查询 








1) 启动 目录 查询 : 单 击 导航 区 的 “目录 ”图 标 夫 加， 在 导航 区 中 显示 手册 目 
录 树 。 
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2) 展开 /折合 HRA LB SOXGE B7 IS TEOT SUR P CTS; 也 可 单 击 
展开 岁 标 上 展开 一 个 文件 夹 ， 单 击 折 县 网 标 4 折 受 一 个 文件 夹 〈 在 WindowsXP 系统 
让 ， 展 开 图 标 为 国 、 折 县 图 标 为 目 ) 。 此 外 ， 用 户 也 可 在 选中 一 个 文件 夹 节 点 后 ， 单 
击 鼠 标 右 键 ， 在 随即 弹出 的 快捷 沫 单 中 选择 “展开 所 有 ”或 “ 折 县 所 有 ”， 来 展开 
或 折合 所 有 的 节点 。 

3) 显示 内 容 : 单 击 目录 树 区 中 任意 一 个 资源 节点 ， 浏 览 硕 将 目 动 在 信息 区 显示 
该 货源 节点 指向 的 信息 内 容 。 


























4.2 索引 查询 








索引 查询 是 指 按照 手册 资源 标题 文字 中 文 拼音 或 表 号 排序 的 方式 对 手册 内 容 进 
查询 。 索 引 查询 如 图 4-2 Brzn 


索引 页 查询 文本 框 








35| 
ii 


513-11 2.5mmTCA&rz fg ES 
513-17 TCA fr A- TIGER RR TESE RES 
3513-13 TAG ATIGA- TIGRE 7] PE NIE 


Isis p AEBEHTCAE E FTHATE o one PERCORSO 


TC4 合 金 真空 扩散 焊接 头 组 织 (NO0x) 









































(Eh: 1024x768 Soh : 507.16.507.16 SETTE :1 +EH: 选区 比 : AEON : 833,0 "HENCE : 14.810 


RIH 信息 内 容 





图 4-2 索引 查询 








1) 启动 索引 查询 : 单 击 导航 区 的 “索引 ”图 标 ， 在 导航 区 中 显示 本 数字 化 
手册 所 有 的 索引 条 目 。 

2) RINE: 在 查询 文本 框 中 输入 需要 查询 的 关键 字 ， 浏 览 器 自动 根据 输入 的 
文字 ， 快 速 对 索引 条 目 进行 全 文 匹配 动态 筛选 ， 只 有 包含 输入 文字 的 索引 条 目 才 会 
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出 现在 索引 条 目 中 。 
3) 显示 内 容 : 单 击 索引 条 目 中 任意 一 个 条 目 ， 浏 览 融 将 目 动 在 信息 区 显示 该 条 
目 指 回 的 信 ， EAE, 











4.3 搜索 查询 














搜索 查询 是 指 在 手册 条 目标 题 、 注 释 以 及 数据 表 中 ， 对 用 户 输入 的 关键 字 进 行 
模糊 匹配 查询 ， 帮 助 用 户 快 速 查找 到 感 兴趣 的 内 容 。 搜 索 查 询 如 图 4-3 所 示 。 
搜索 页 查询 文本 框 


üCrSMoWVNDbERSET IEE Sic ET 3198 2E Rl Cm 
lUCr9MGWVNEbIUS RENE S. CETUR RE HE 
l0Cr9MoOWVNDIRIS S CRUSH LM E 
14MnNbqiem ie ete ge PE] 
14MoV633X10CcrMoVNDS1[F91) RAR a E SF 
15MnMoVNRSIVIE SEES E SDRTESTRE SEERI 
ZÜSRET ETE ES IR 
2AI2 T4385 2 E EET PR 
2AI2 T4482 qHSHROr IRE DS ETE PPIUEREIBERTETT 4I 
IWBrv £5 HEHTSER HERR ANFER EROR 
ADCrNIL2M iA EE SE POE A CIBELES TF IP EB SECHE LE 














Tix) N/A 


784MP az REOS HUI T EET HERR TEMA shi- AITTE 


Dies ces UB yn a, 


Siu 600 





查询 结果 列表 信息 内 容 


图 4-3 ”搜索 查询 














1) 启动 搜索 查询 : 单 击 导航 区 的 “搜索 ”图 标 名 六 ， 在 导航 区 显示 搜索 查询 文 
本 框 。 

2) 输入 关键 字 : 在 查询 文本 框 中 输入 需要 查询 的 关键 字 。 浏 览 器 根据 用 户 选 择 
的 查询 范围 ， 在 手册 条 目标 题 、 注 释 以 及 数据 表 中 ， 对 用 户 输 入 的 关键 字 进 行 模 精 
匹配 查询 。 

3) 选择 查询 范围 : 浏览 器 默认 只 在 手册 条 目标 题 中 查询 关键 字 ， 用 户 如 果 需 要 
同时 在 注释 或 数据 表 中 查询 关键 字 ， 请 选中 “搜索 注释 ”或 “搜索 数据 表 ” 复 选 框 。 

4) 执行 查询 : 单 击 搜索 查询 的 “搜索 ”按钮 ， 执 行 查询 。 浏 览 器 将 根据 用 户 
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选择 的 查询 范 围 ， 对 用 户 输入 的 关键 字 进 行 模糊 匹配 碍 询 ， 并 将 符合 查询 条 件 的 条 
目 显 示 在 查询 绪 来 列表 中 。 
5) 显示 内 容 : 单 击 查询 结果 列表 中 任意 一 个 条 目 ， 浏览 如 将 目 动 在 信息 区 显示 


条 目 指 癌 的 信息 内 容 。 








4.4 数据 表 查 询 














数据 表 查 询 是 指 在 一 个 已 经 打开 的 数据 表 中 对 数据 表 内 容 进 行 更 精确 的 查询 。 
数据 表 查 询 如 图 4-4 所 示 。 





-数据 表 


表 名 : PAARA SERENO SERE 
(^) 数据 表 查 询 


查询 宇 段 : | [所 有 字段 ] v| mgr: tH 
Omn Omaan E [sms] 


Hi HE HEE imm Rm/MPa ReL/MPa 











E TESRMHNEGB — jg345R ( 热 轧 、 榨 轧 或 正 火 ) [2100150 4807610 
uu CES PHRN NUN (GB — isysxsMoR GE X ELO ? 1007150 570^ 720 
lp etn LERNER 

ARNE F312) (GB/T L555M/XB0M 一 
8711-201 


" ay HEBIGB/T 98711-20112 
825^825 5557705 re > 40788 





IARRRSTSRUERNR (GB |AH420, DH420 , EH420 , I [s | 
712-00) ma | 530°880  |>420 
桥梁 用 结构 用 铀 (GBT , " 
714—2008) PM G500gE > 507100 
HH tas (GB/T s pem 
714-2008) QB20gE |> 50”100 











(^) 备注 及 附 图 
-备注 
HEIGECUHERBZBOURA. C. D. EAER ERARE AAA UC. -20'0. -40'C. 





图 4-4 ”数据 表 查 询 


1) 打开 数据 表 : 采用 前 面 提 到 的 查询 方法 ， 在 信息 区 打开 一 个 数据 表 ， 单 击 数 


据 表 中 的 “数据 表 查 询 ” 折 对 按钮 ,打开 数 据 表 查询 。 
2) 选择 查询 字段 : 在 “ 碍 询 字 段 ” 列 表 框 中 选择 要 查询 的 字段 。 浏 览 郁 月 动 
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列 出 该 数据 和 表 中 所 有 的 字段 ， 用 户 既 可 选择 在 茶 一 个 字段 中 碍 询 ， 也 可 选择 “[ 所 有 
字段 ]”， 在 数据 表 所 有 字段 中 查询 输入 的 关键 字 。 

3) 输入 关键 字 : 在 “查询 文本 ” 框 中 输入 要 碍 询 的 关键 字 。 浏 览 杏 根据 用 户 输 
入 的 关键 字 ， 在 数据 表 中 进行 精确 或 模糊 匹配 查询 。 

4) 选择 查询 方式 : 在 数据 表 查 询 中 可 以 选择 “模糊 查找 ”( 上 默认) 或 “精确 查 
找 ” 方 式 。 模 糊 碍 找 是 指 只 要 数据 表 字 段 内 容 在 任意 位 置 包含 有 输入 关键 字 的 ， 就 
认为 是 符合 查询 条 件 ; 精确 查找 是 指 只 有 数据 表 字 段 内 容 完全 匹配 输入 关键 字 的 ， 
才 被 认为 符合 查询 条 件 。 

5) 执行 查询 : 单 击 数据 表 查 询 上 的 “开始 查询 ”按钮 ， 执 行 查询 。 浏 览 希 目 
动 将 符合 查询 条 件 的 数据 行 显示 在 下 方 的 信息 区 中 。 如 果 没 有 查询 到 任何 符合 查询 
条 件 的 数据 行 ， 浏 览 硕 只 清空 信息 区 而 不 显示 提示 对 话 框 。 

6) 单行 数据 查看 和 导出 对 任何 出 现在 信息 区 中 的 数据 行 ， 用户 均 可 通过 双击 
鼠标 左 键 ， 弹 出 该 行 的 数据 查看 对 话 框 ， 完 整 查看 该 数据 行 的 内 容 ， 并 可 将 该 行 的 



























































数据 以 文本 文件 方式 导出 ， 如 图 4-5 所 示 。 


六 获 字 化 手册 浏览 器 单机 版 Y1. 0 [焊接 束 字 化 手册 一 桂 料 的 焊接 ] 
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CRISE: : 
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LE snd, APR | ReLAMPa 
天 表 7?-33 BEARR aree |2285 
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图 4-5 “数据 表单 行 数据 查看 ”对 话 杠 
7) 显示 全 部 : 查询 结束 后 ， 用 户 可 单 击 数 据 表 查 询 中 的 “显示 全 部 ”按钮 ， 
重新 在 信息 区 中 显示 该 数据 表 所 有 的 数据 行 。 
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数字 化 手册 为 用 户 提 供 了 资源 目 定 义 功 能 。 手 册 用 户 可 利用 该 项 功能 创建 和 使 
用 数据 表 、 公 式 和 曲线 三 种 手册 资源 ， 从 而 建立 起 客户 化 的 手册 资源 库 ， 满 足 用户 
对 数字 化 手册 扩展 性 的 需求 。 





5.1 资源 自 定 义 管 理 


1. 打开 资源 自 定义 管理 
用 户 单 击 工具 栏 上 的 自 定义 按钮 fe 或 直接 单 击 导航 区 的 自 定义 图 标 区 其， 好 


可 在 导航 区 显示 “ 目 定 义 ” 资 源 目 录 树 ， 如 图 5-1 所 示 ， 开 始 资源 上 自 定义 操作 或 查 
看 自 定 义 的 资源 内 容 。 











\ HEV 


自 定 闵 公式 、 表 格 、 曲 线 





图 5-1 “ 自 定 义 ” 资 源 日 录 树 





在 “ 自 定义 ”资源 目录 树 中 ， 浏 览 器 以 树 形 结构 对 自 定义 的 资源 库 进行 内 容 组 
织 。 顶 级 三 个 节点 分 别 代表 数据 表 、 公 式 和 曲线 三 种 自 定义 资源 类 型 ， 用 户 可 在 这 


30 焊接 数字 化 手册 材料 的 焊接 





些 顶 级 节点 下 分 别 创建 、 维 护 以 及 查看 相应 的 资源 内 容 。 

2. 资源 自 定 义 创 建 和 维护 

在 “上 自 定义 ”资源 目录 树 中 ， 用 户 在 选中 一 个 节点 后 ,利用 鼠标 右键 快捷 菜单 
功能 ， 就 可 以 进行 资源 目 定 义 的 创建 和 维护 操作 〈 图 5-2) 。 

1) 新 建 数据 表 : 在 当前 位 置 创建 一 个 数据 表 (或 公式 、 或 曲线 ) 资源 节点 。 

2) 新 建文 件 夹 : 在 当前 位 置 创建 一 个 文件 夹 节 点 。 

3) 展开 所 有 : 展开 所 有 上 自 定 义 目录 树 节 点 。 

4) HEMA: HÆNA AEX H KAT A. 

5) 删除 选择 项 : MRAR TAKATA ATEAN, 

6) EMA: 重新 命名 当前 选择 节点 标题 。 
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图 5-2 “数据 表 ” 的 快捷 菜单 


5.2 数据 表 资 产 目 定义 





数字 化 手册 数据 表 资源 的 开发 通常 有 两 种 方法 : 一 种 是 手工 设计 开发 ， 通 过 分 
别 定义 数据 表 结构 和 输入 数据 的 方式 来 创建 数据 表 资 源 ， 另 一 种 是 通过 导入 一 个 答 
合格 式 要 求 的 Excel 文件 ， 创 建 数据 表 资源 。 

1. 手工 设计 开发 

(1) 新 增 数据 表 资 源 ”在 “数据 表 ” 的 快捷 菜单 (图 52) 中 ， 单 击 “ 新 建 数 
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据 表 ”命令 ， 浏 览 硕 上 自动 弹出 “上 自 定 义 数据 表 属 性 ”对 话 框 〈 几 5-3) ， 用 户 可 在 该 
对 话 框 中 修改 数据 表 名 称 。 


Es EDE X SHE EE E 
BERA 








Ea FAFE EE] 





图 5-3 “ 目 定 义 数 据 表 属性 ”对 话 框 


(2) 定义 数据 表 结 构 ” 单 击 “ 自 定义 数据 表 属 性 ”对 话 框 中 的 “定义 表 结 构 ” 
按钮 ， 弹 出 “数据 表 定 义 ” 对 话 框 ， 如 图 5-4 所 示 。 


EAEEREN 二 表 各 :< 趟 链 枫 扁平 材 力学 性 能 > 














图 5-4 “数据 表 和 定义 ”对 话 框 


在 该 对 话 框 中 ,用户 可 通过 单 击 右 侧 的 “添加 ”“ 删 除 ”“ 修 改 ”“ 上 移 ”“ 下 
移 ” 按 钮 ， 完 成 数据 列 的 添加 、 删 除 、 修 改 以 及 上 下 位 置 移动 。 不 过 ， 数 据 表 形 成 
后 ， 只 能 对 数据 表 列 的 显示 和 名称 和 显示 宽度 进行 修改 ， 不 能 再 增加 、 删 除 和 上 下 
移动 。 

数据 表 结 构 定 义 完成 后 ， 单 击 “保存 ”按钮 进行 保存 。 

(3) 编辑 数据 表 数 据 ” 当 完成 定义 数据 表 结 构 后 ,， 单 击 “ 目 定义 数据 表 属性 ” 
对 话 框 下 方 的 “编辑 表 数 据 ” 按 钮 ， 弹 出 如 图 5-5 所 示 的 “数据 表 编 辑 ” 和 窗口 。 
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牌号 产品 形态 厚度 /mm Rp0.2/MPa Rm/MPa A(96) 
X12Cr13 c E 220 [520-720 45 ^ 
X12Cr13 C 8 175 480x680 45 
X12Cr13 H 13.5 200 520—720 45 
X12Cr13 P 75 200 500.700 45 
X2CrNIN18-9 C 8 290 550-750 40 
X2CININ18-9 H 13.5 270 550-750 40 
X2CrNIN18-9 P 75 270 530-730 40 
* w 
(^) 备注 及 附 图 
-备注 y ("BIB 
iE: 1. 产 品 形 态 代号 :C 一 冷 轧 带 ;H 一 热 轧 带 ;P 一 热 困 板 。 
2. 此 雪 数 值 为 奥 氏 体型 不 锈 钢 扁平 材 的 力学 性 能 


ESO 
3. 标 准 为 I5Q 16143-1(2004), 
































图 5-5 “数据 表 编 辑 ” 和 窗口 


在 “数据 表 编 辑 ” 窗 口中 ， 用 户 可 通过 “追加 新 行 ”“ 插 入 新 行 ”“ 删 除 当 前 
行 ”“ 上 移 当 前 行 ” “下 移 当 前 行 ”等 命令 ， 对 数据 表 中 的 行 数 据 进行 新 增 、 删 除 、 
上 下 移动 等 操作 ， 并 可 输入 数据 表 和 备注， 添加、 删除 数据 表 附 图 等 。 

在 该 窗口 中 ， 用 户 也 可 将 鼠标 放置 在 列 分 阳线 附近 ， 左 右 拖 动 数据 列 分 隔 线 ， 
直接 改变 数据 列 的 显示 宽度 。 单 击 “ 保 存 ” 命 令 后 ， 数 据 录入 窗口 中 的 列 显示 宽度 
将 会 自动 应 用 到 数据 表 的 浏览 需 窗 口上 。 

2. 从 Excel 导入 

(1) 启动 Excel 导入 功能 ”有 两 种 方式 可 启动 Excel 导入 功能 : 一 种 方式 是 在 
“ 自 定义 数据 表 属 性 ”对 话 框 (图 5-3) 中 ， 单 击 “ 从 Excel 文件 导入 ”来 启动 Excel 
导入 功能 ; 另 一 种 方式 是 直接 在 “上 自 定 义 ” 资 源 目 录 树 中 ， 选 择 “ 数 据 表 ”顶级 节 
点 下 任意 一 个 已 定义 的 数据 表 资 源 市 点 ， 单 击 鼠 标 右 键 ， 在 快捷 菜单 中 单 击 “导入 
Excel”( 图 5-6)， 启动 Excel 导入 功能 。 

如 有 果 当 前 数据 表 资 源 已 定义 了 结构 或 数据 ， 则 系统 会 自动 提示 是 否 覆 羡 已 有 的 
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结构 和 效 据 。 


BEY 
自 定义 公式 、 表 格 、 曲 线 





新 建 数据 表 
XEM SEA 
数据 编辑 
导入 Excel 
新 建文 件 夹 
展开 所 有 
Tres 
删除 选择 项 
重 命名 





$ Xok d E E E EE 





图 5-6 已 定义 数据 表 的 快捷 菜单 


(2) 对 Excel 文件 的 格式 要 求 ” 如 图 5-7 所 示 ， 在 Excel 文件 中 的 数据 必须 采用 
二 维 数据 表 的 格式 ， 并 放置 在 第 一 个 数据 页 (sheetl ) 中 ; 二 维 表 的 第 一 行 是 数据 列 
标题 ， 其 他 非 空 行 是 数据 行 的 数据 。 如 果 最 后 一 行 是 数据 表 的 备注 内 容 ， 则 需要 在 
行 开 头 加 上 “ <R> ”以 进行 标识 。 






























































id x M x 
[ A14 -Q El <R> 中 。 碳 柚 和 低 合 金 焊接 时 喷嘴 高 度 为 1. 2mm， 人 焊接 其 他 金属 时 汶 4. 3mm EFE E TL. E 
EJ 材料 厚度 /mm | 接头 及 坡 曲 形式 | 电流 (直流 直接 YA | 电 统 电 压 /vy IEE (emmin) 气体 成 分 

2 ENTERS DERE Ar 
os Bike DENHE Ar 

4 | 碳 钢 和 低 合 金 Ar 3 
ES TUE DUNMEE Ar95% + Ha 5% 
 & THES Ar9595 - Hg 596 
T [TRE DUM Ar95% + Ha 5% 

8 tke. TE Ar 

9 egt Ar 
10 HASE | 99 | Wè He75% + Ar25% 
ii | 铜 和 黄 铀 DENHE Ar 

12 铜 和 黄岗 He 
is | 铜 和 黄 铀 He 





RD 厂 钢 和 发 合 金 焊接 时 
喷嘴 高 度 汶 1 2mm: 焊接 其 

| 他 金属 时 汐 4 Smm 采用 党 和 孔 
| 喷嘴 。 

2 预 热 到 316C: 焊 后 加 热 
| 至 399 fill Th. 

Ic 焊 甸 背面 须 用 保护 气体 


| 保护 。 B 
[4D 60°V 形 坡 口 钝 边 高 度 
EL 四 [ 


图 $-7 Excel 文件 格式 
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3. 数据 表 资 源 修改 

(1) 数据 表 结 构 修 改 ” 在 “ 自 定义 ”资源 目录 树 中 ， 选 择 要 修改 的 数据 表 资 源 
节点 ， 单 击 鼠 标 右键 ， 在 快捷 菜单 中 单 击 “ 定 义 表 结 构 ”， 局 动 修改 数据 表 结 构 功 能 
(图 5-6)。 其 中 ， 如 果 该 数据 表 已 输入 了 数据 ， 则 只 允许 用 户 修改 数据 列 的 显示 名 称 
和 显示 宽度 。 

(2) 数据 表 内 容 修 改 ” 在 自 定义 资源 目录 树 中 ， 选 择 要 修改 的 数据 表 资 源 节 点 ， 
单 击 鼠 标 右 键 , 在 快捷 菜单 中 单 击 “数据 编辑 ”"， 启动 修改 数据 表 内 容 功 能 
(图 5-6)。 








5.3 曲线 资源 自 定 义 


在 “上 自 定 义 ”资源 目录 树 (图 5-1) 中 ,选择 “曲线 ”项 级 节 氮 或 该 顶级 节操 
下 任何 一 个 节点 ， 单 击 鼠 标 右键 ,在 弹出 的 快捷 菜单 中 , 单 击 “新 建 曲 线 ” 按 钮 ， 





浏览 器 自动 弹出 “曲线 图 编辑 窗口 ”对 话 框 (图 5-8)， 供 用户 进 行 曲线 资源 的 创建 
Tire 


AR EASE Efm] 














HEAR: | 新 增 曲 线 图 
















































































图 5-8 “曲线 图 编辑 窗口 ”对 话 框 
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在 “曲线 图 编辑 窗口 ”对 话 框 中 ， 用 户 可 按 以 下 步骤 完成 一 个 曲线 资源 的 创建 。 

1. 选择 曲线 图 

用 户 单 击 “曲线 图 编辑 窗口 ”对 话 框 右 下 方 的 “选择 曲线 图 ”按钮 ， 加 载 图 形 
文件 (E59); 





LO 曲线 图 编辑 窗口 
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图 5-9 选择 曲线 图 


2. 定义 曲线 定位 点 

加 载 图 形 文件 后 ， 单 击 左 下 或 右上 定位 点 后 按 住 鼠 标 左 键 ， 并 将 其 拖 动 到 曲线 
有 效 取 值 区 域 的 两 个 角 点 位 置 ; 在 输入 相应 的 坐标 数值 后 ， 按 〈( 回 车 ， 键 ,该 定位 
点 对 应 的 了 X、Y 上 坐标 的 数值 ， 即 可 自动 添加 到 右 侧 的 “曲线 图 基本 信息 ”中 的 “第 
一 定位 点 ”和 “第 二 定位 点 ”的 相应 文本 框 中 (图 5-10)。 

1) 在 设计 过 程 中 ， 用 户 可 使 用 鼠标 滚轮 来 放大 、 缩 小 曲线 图 。 当 曲线 图 处 于 放 
大 的 情况 时 ， 在 曲线 图 非 定位 点 位 置 按 下 鼠标 左 健 ， 通 过 拖 动 可 以 改变 曲线 图 的 显 
示 位 置 。 

2) 在 确定 定位 点 位 置 时 ， 用 户 可 选中 曲线 图 编辑 窗口 (图 5-8) 左下 方 的 “ 显 
示 定 位 线 ”， 然 后 拖 动 定位 线 来 辅助 定位 点 的 精确 定位 。 

定位 点 位 置 确 定 后 ， 可 选择 几 个 点 来 验证 定位 点 位 置 的 选择 是 否 正确 。 
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图 5-10 定义 曲线 定位 点 


3. 定义 曲线 其 他 属性 
“曲线 图 基本 信息 ”中 还 包括 “ 取 值 精度 ”“ 坐 标 类 型 ”以 及 “曲线 图 备注 ” 











(1) 取 值 精度 ”该 值 决 定 曲 线 图 取 值 时 默认 应 保留 的 小 数 点 位 数 ， 用 户 可 在 取 
值 时 随时 修改 此 值 。 

(2) 坐标 类 型 ”坐标 类 型 分 为 “普通 坐标 ”( 即 笛 卡尔 坐标 ) 和 “对 数 坐 标 ”， 
用 户 可 根据 曲线 图 实际 的 坐标 类 型 分别 定义 坐标 和 了 坐标 的 坐标 类 型 。 

如 果 坐 标 类 型 设置 为 对 数 坐 标 ， 则 用 户 可 进一步 定义 该 坐标 采用 的 是 “常用 对 
数 ” 还 是 “ 目 然 对 数 ”。 

(3) 曲线 图 备注 ”在 “曲线 图 备注 ”文本 框 中 填写 相关 备注 的 内 容 信 息 。 

4. 保存 曲线 设计 

上 述 步骤 完成 后 ， 单 击 曲线 图 编辑 窗口 上 的 “保存 ”按钮 ， 保 存 曲 线 的 当前 设 
计 ， 并 退出 曲线 图 编辑 窗口 。 
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